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1.00 2,150,000.00 2,150,000.00ANEXO AL CONTRATO CO1.PCCNTR.2022213 DE 2020 OBJETO: CONTRATAR LA 
COMPRA DE MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL PARA EL 
DESARROLLO DEL PROYECTO 60606104 DE SENNOVA CENTRO DE 
TECNOLOGIAS DEL TRANSPORTE. Molde para fabricar la sección lateral izquierda de 
un vehículo eléctrico minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado 
en un único bloque de MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico 
(CNC) a partir del modelo CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al 
modelo CAD suministrado, el modelo no puede tener tolerancias superiores a 10 um con 
respecto al modelo CAD suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 
30X170X100cm. El molde debe tener una superficie con acabado espejo que permita 
laminar piezas de fibra de carbono con superficies Clase A mediante procesos de 
infusión de resina por bolsa de vacío. El molde no debe presentar en su superficie 
evidencias o huellas de unión de bloques de MDF, previo al mecanizado debe presentar 
prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar. El molde debe 
permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva No. 1

ANEXO AL CONTRATO CO1.PCCNTR.2022213 DE 2020 OBJETO: CONTRATAR LA 
COMPRA DE MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL PARA EL 
DESARROLLO DEL PROYECTO 60606104 DE SENNOVA CENTRO DE 
TECNOLOGIAS DEL TRANSPORTE. Molde para fabricar la sección lateral izquierda de 
un vehículo eléctrico minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado 
en un único bloque de MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico 
(CNC) a partir del modelo CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al 
modelo CAD suministrado, el modelo no puede tener tolerancias superiores a 10 um con 
respecto al modelo CAD suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 
30X170X100cm. El molde debe tener una superficie con acabado espejo que permita 
laminar piezas de fibra de carbono con superficies Clase A mediante procesos de 
infusión de resina por bolsa de vacío. El molde no debe presentar en su superficie 
evidencias o huellas de unión de bloques de MDF, previo al mecanizado debe presentar 
prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar. El molde debe 
permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva No. 1

1.00 2,150,000.00 2,150,000.001 molde para fabricar la sección lateral DERECHA de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 10x150x80 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar. El 
molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva Nro 2..

1 molde para fabricar la sección lateral DERECHA de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 10x150x80 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar. El 
molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva Nro 2..

1.00 2,150,000.00 2,150,000.001 molde para fabricar la sección inferior y posterior de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 132x155x65 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro 3.

1 molde para fabricar la sección inferior y posterior de un vehículo eléctrico minicargo 
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diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 132x155x65 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro 3.

1.00 2,150,000.00 2,150,000.001 molde para fabricar la plataforma del módulo de carga de un vehículo eléctrico 
minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de 
MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo 
CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, 
el molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 133x152x31 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro4.

1 molde para fabricar la plataforma del módulo de carga de un vehículo eléctrico 
minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de 
MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo 
CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, 
el molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 133x152x31 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro4.

1.00 2,150,000.00 2,150,000.001 vidrio curvo panoramico frontal para un vehículo eléctrico minicargo diseñado por el 
SENA, el vidrio debe ser lamiado, de 8 mm de espesor total, color negro al 65%, dicho 
vidrio debe ser fabricado a partir del modelo CAD suministrado por el SENA, el vidrio 
debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el vidrio no puede tener tolerancias 
superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD suministrado por el SENA, las 
dimensiones del vidrio son: 30x120x120 cm. El vidrio debe incluir una serigrafia de 5 cm. 
Previo al mecanizado debe presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 
del vidrio a producir para su aprobación. El vidrio debe permitir corresponder a la pieza 
adjunta en la imagen descriptiva Nro5.

1 vidrio curvo panoramico frontal para un vehículo eléctrico minicargo diseñado por el 
SENA, el vidrio debe ser lamiado, de 8 mm de espesor total, color negro al 65%, dicho 
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vidrio debe ser fabricado a partir del modelo CAD suministrado por el SENA, el vidrio 
debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el vidrio no puede tener tolerancias 
superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD suministrado por el SENA, las 
dimensiones del vidrio son: 30x120x120 cm. El vidrio debe incluir una serigrafia de 5 cm. 
Previo al mecanizado debe presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 
del vidrio a producir para su aprobación. El vidrio debe permitir corresponder a la pieza 
adjunta en la imagen descriptiva Nro5.

1.00 2,150,000.00 2,150,000.001 molde para fabricar la puerta izquierda de un vehículo eléctrico minicargo diseñado por 
el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF mediante 
procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 30x110x170 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro6.

1 molde para fabricar la puerta izquierda de un vehículo eléctrico minicargo diseñado por 
el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF mediante 
procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 30x110x170 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro6.

1.00 2,150,000.00 2,150,000.001 molde para fabricar la puerta derecha de un vehículo eléctrico minicargo diseñado por 
el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF mediante 
procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 30x110x170 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro7.

1 molde para fabricar la puerta derecha de un vehículo eléctrico minicargo diseñado por 
el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF mediante 
procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 30x110x170 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 

Página 3 de 7

https://teleinte.com
https://afacturar.com
https://teleinte.com
https://afacturar.com


FACTURA ELECTRÓNICA DE VENTA Nº

Acuerdo mutuo

FE5098

2020-12-15 19:16:00

COP

2020-12-15

Documento Oficial de Autorización de Numeración de Factura Electrónica Nº 18764008863361 del 2020-12-15, válida del 
2020-12-15 al 2021-06-15, con rango del FE5098 a FE5300

899999034

agcastro@sena.edu.co

5461600

SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE - SENA

BOGOTA, D.C.

Autopista Sur Cra 4 No. 53-54

CUFE: b824dba9ad3a2cae8b8dc499a8685158929032b9773895e13e5914246c934fba4f3ac745dfbd8985b03bdb1556686f0e

Representación gráfica del documento electrónico

Representación gráfica generada por Afacturar una marca registrada de Teleinte SAS NIT:830.020.470-5 - www.afacturar.com
Teleinte SAS, proveedor de facturación electrónica en Colombia autorizado por la DIAN, resolución 003027 del 4 de mayo de 2017 

vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro7.

1.00 2,200,000.00 2,200,000.001 vidrio curvo lateral izquierdo para un vehículo eléctrico minicargo diseñado por el 
SENA, el vidrio debe ser lamiado, de 8 mm de espesor total, color negro al 65%, dicho 
vidrio debe ser fabricado a partir del modelo CAD suministrado por el SENA, el vidrio 
debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el vidrio no puede tener tolerancias 
superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD suministrado por el SENA, las 
dimensiones del vidrio son: 20x90x90 cm. El vidrio debe incluir una serigrafia de 5 cm. 
Previo al mecanizado debe presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 
del vidrio a producir para su aprobación. El vidrio debe permitir corresponder a la pieza 
adjunta en la imagen descriptiva Nro8.

1 vidrio curvo lateral izquierdo para un vehículo eléctrico minicargo diseñado por el 
SENA, el vidrio debe ser lamiado, de 8 mm de espesor total, color negro al 65%, dicho 
vidrio debe ser fabricado a partir del modelo CAD suministrado por el SENA, el vidrio 
debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el vidrio no puede tener tolerancias 
superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD suministrado por el SENA, las 
dimensiones del vidrio son: 20x90x90 cm. El vidrio debe incluir una serigrafia de 5 cm. 
Previo al mecanizado debe presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 
del vidrio a producir para su aprobación. El vidrio debe permitir corresponder a la pieza 
adjunta en la imagen descriptiva Nro8.

1.00 2,100,000.00 2,100,000.001 vidrio curvo lateral derecho para un vehículo eléctrico minicargo diseñado por el 
SENA, el vidrio debe ser lamiado, de 8 mm de espesor total, color negro al 65%, dicho 
vidrio debe ser fabricado a partir del modelo CAD suministrado por el SENA, el vidrio 
debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el vidrio no puede tener tolerancias 
superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD suministrado por el SENA, las 
dimensiones del vidrio son: 20x90x90 cm. El vidrio debe incluir una serigrafia de 5 cm. 
Previo al mecanizado debe presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 
del vidrio a producir para su aprobación. El vidrio debe permitir corresponder a la pieza 
adjunta en la imagen descriptiva Nro9.

1 vidrio curvo lateral derecho para un vehículo eléctrico minicargo diseñado por el 
SENA, el vidrio debe ser lamiado, de 8 mm de espesor total, color negro al 65%, dicho 
vidrio debe ser fabricado a partir del modelo CAD suministrado por el SENA, el vidrio 
debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el vidrio no puede tener tolerancias 
superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD suministrado por el SENA, las 
dimensiones del vidrio son: 20x90x90 cm. El vidrio debe incluir una serigrafia de 5 cm. 
Previo al mecanizado debe presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 
del vidrio a producir para su aprobación. El vidrio debe permitir corresponder a la pieza 
adjunta en la imagen descriptiva Nro9.

1.00 2,100,000.00 2,100,000.001 molde para fabricar la cubierta del módulo de carga de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 130x160x25 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro10.

1 molde para fabricar la cubierta del módulo de carga de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 

Página 4 de 7

https://teleinte.com
https://afacturar.com
https://teleinte.com
https://afacturar.com


FACTURA ELECTRÓNICA DE VENTA Nº

Acuerdo mutuo

FE5098

2020-12-15 19:16:00

COP

2020-12-15

Documento Oficial de Autorización de Numeración de Factura Electrónica Nº 18764008863361 del 2020-12-15, válida del 
2020-12-15 al 2021-06-15, con rango del FE5098 a FE5300

899999034

agcastro@sena.edu.co

5461600

SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE - SENA

BOGOTA, D.C.

Autopista Sur Cra 4 No. 53-54

CUFE: b824dba9ad3a2cae8b8dc499a8685158929032b9773895e13e5914246c934fba4f3ac745dfbd8985b03bdb1556686f0e

Representación gráfica del documento electrónico

Representación gráfica generada por Afacturar una marca registrada de Teleinte SAS NIT:830.020.470-5 - www.afacturar.com
Teleinte SAS, proveedor de facturación electrónica en Colombia autorizado por la DIAN, resolución 003027 del 4 de mayo de 2017 

suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 130x160x25 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro10.

1.00 2,100,000.00 2,100,000.001 molde para fabricar el lateral izquierdo del módulo de carga de un vehículo eléctrico 
minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de 
MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo 
CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, 
el molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 15x160x125 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro11.

1 molde para fabricar el lateral izquierdo del módulo de carga de un vehículo eléctrico 
minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de 
MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo 
CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, 
el molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 15x160x125 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro11.

1.00 2,100,000.00 2,100,000.001 molde para fabricar el lateral derecho del módulo de carga de un vehículo eléctrico 
minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de 
MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo 
CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, 
el molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 15x160x125 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro12.

1 molde para fabricar el lateral derecho del módulo de carga de un vehículo eléctrico 
minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de 
MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo 
CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, 
el molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 15x160x125 cm. El molde 
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debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro12.

1.00 1,950,000.00 1,950,000.001 molde para fabricar las puertas del módulo de carga de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 35x140x135 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro13.

1 molde para fabricar las puertas del módulo de carga de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 35x140x135 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro13.

1.00 890,000.00 890,000.001 molde para fabricar la base del módulo de carga de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 165x145x20 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro14.

1 molde para fabricar la base del módulo de carga de un vehículo eléctrico minicargo 
diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de MDF 
mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo CAD 
suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, el 
molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 165x145x20 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
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carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro14.

1.00 880,000.00 880,000.001 molde para fabricar la cara anterior del módulo de carga de un vehículo eléctrico 
minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de 
MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo 
CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, 
el molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 5x140x130 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro15.

1 molde para fabricar la cara anterior del módulo de carga de un vehículo eléctrico 
minicargo diseñado por el SENA, dicho molde debe ser fabricado en un único bloque de 
MDF mediante procesos de mecanizado por control numérico (CNC) a partir del modelo 
CAD suministrado por el SENA, el molde debe ser idéntico al modelo CAD suministrado, 
el molde no puede tener tolerancias superiores a 10 µm con respecto al modelo CAD 
suministrado por el SENA, las dimensiones del molde son: 5x140x130 cm. El molde 
debe tener acabado espejo en su superficie que permita laminar piezas de fibra de 
carbono con superficies Clase A mediante procesos de infusión de resina por bolsa de 
vacío. El molde no debe presentar en su superficie evidencia o huellas del paso de la 
herramienta durante el proceso de mecanizado CNC. El molde no debe presentar en su 
superficie evidencia o huellas de unión de bloques de MDF. Previo al mecanizado debe 
presentar prototipos rápidos (impresiones 3D) a escala 1:10 del molde a mecanizar para 
su aprobación. El molde debe permitir laminar la pieza adjunta en la imagen descriptiva 
Nro15.
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